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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYCIA
W PROCESIE RENOWACJI POJAZDOW UZYTKOWYCH

Bezchromianowe Podktady Epoksydowe HP
P580-3501/-3502/-3503

PRODUKT OPIS

P580-3501 Turbo Plus™ Bezchromianowy Podktad Epoksydowy - White
P580-3502 Turbo Plus™ Bezchromianowy Podktad Epoksydowy - Szary
P580-3503 Turbo Plus™ Bezchromianowy Podktad Epoksydowy - Beige
P275-3022 Turbo Plus™ Utwardzacz do podktadu epoksydowego
P850-1390 Turbo Plus™ Rozcienczalnik bardzo wolny

P850-1391 Turbo Plus™ Rozcienczalnik wolny

P850-1392 Turbo Plus™ Rozcienczalnik Sredni

P850-1393 Turbo Plus™ Rozcienczalnik szybki

OPIS PRODUKTU

P580-3501/-3502/-3503 to aminowo utwardzane podktady epoksydowe o wysokich osiggach (HP — high
performance). Sg to szybko utwardzalne produkty o wysokiej zawartosci ciat statych, posiadajg doskonatg
adhezje oraz odpornos$¢ na korozje na wiekszosci powierzchni spotykanych w transporcie komercyjnym.
W gotowym do uzycia produkcie zawartos¢ LZO jest nizsza niz 540 g/l.

P580-3501/-3502/-3503 sg idealnymi podktadami pod powtoki Turbo Plus™ oraz EHS Turbo Plus™.
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Nexa Autocolor P580-3501 2 3 Bezchromianowy Podkiad Epoksydowy T8500V

PODLOZA / PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

UWAGA! Nie zaleca sie stosowaé bezposrednio na podktady wytrawiajace lub podtoza
termoplastyczne. Zapoznaj sie z o kartg techniczng Q0100.

Podtoze

Stal

Stal nierdzewna

Aluminium

Oryginalne powtoki w dobrym stanie
Istniejgce podktady w dobrym stanie
Istniejgce powtoki 2K

Elektroforeza w dobrym stanie

Sezonowana stal galwanizowana
Stal cynkowana

Stal galwanizowana na gorgco

Witokno szklane GRP,
,Glasonite”

Przygotowanie

Zaleca sie srutowanie, aby zapewnic
maksymalng wytrzymato$¢ powtoki i
optymalne zuzycie materiatu
lakierniczego. Alternatywnie
doktadnie wyszlifowa¢ maszynowo
papierem P80-P180 (na sucho) lub
recznie papierem P120-P220 (na
sucho i mokro). Nastepnie zmy¢ przy
pomocy P850-1378.

Odttusci¢ za pomocg P850-1367 i
zeszlifowa¢ maszynowo papierem
P180-240 (na sucho), lub szlifowac
recznie papierem P400 (na sucho i
mokro). Nastepnie zmy¢ przy pomocy
P850-1378.

Szlifowa¢ doktadnie maszynowo
papierem P240 (na sucho) lub
wiokning scierng Scotchbrite™.
Nastepnie zmy¢ przy pomocy P850-
1378.

Szlifowa¢ doktadnie maszynowo
papierem P240-P320 (na sucho) lub
szlifowac¢ recznie papierem P400 (na
sucho i mokro). Nastepnie zmy¢ przy
pomocy P850-1378.

Oczysci¢ przy pomocy P273-901,
odttusci¢ za pomocg P850-1367 i
szlifowa¢ przy pomocy szarej
widékniny Sciernej Scotchbrite™ Fine
lub szlifowa¢ maszynowo papierem
P180-P320 (na sucho)

Doktadnie odttusci¢ przy pomocy
P850-1367, zeszlifowa¢ szarg
widkning szara wtdkning Scierng
Scotchbrite™ Fine lub papierem
P400 (na mokro i sucho). Nastepnie
zmy¢ przy pomocy P850-1378.

Oczysci¢ przy pomocy P273-901.
Szlifowa¢ doktadnie maszynowo
papierem P240-P320 (na sucho) lub
szlifowac recznie papierem P400 (na
sucho i mokro). Nastepnie zmy¢ przy
pomocy P850-1378.

Uwagi

Powierzchnia elementu musi by¢
wolna od tluszczy, woskow, pytdw i
rdzy.

Istniejgce powtoki syntetyczne muszg
by¢ zdrowe i niebarwigce.

Podtoze musi by¢ wolne od sladow
utlenienia.

Zachowaj ostroznosc, aby nie
przetrze¢ podtoza podczas
szlifowania widkna szklanego GRP
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Nexa Autocolor P580-3501 2 3 Bezchromianowy Podkiad Epoksydowy T8500V

PROCES

Aplikacja prézniowa (Airless)
Aplikacja w oslonie powietrza
(Air Assisted/Air Mix)

Aplikacja pistoletami HVLP i
konwencjonalnymi

P580-350x 4 jednostki P580-350x 4 czedci
. |:| P275-3022 1 jednostka P275-3022 1 czesc
* P850-139x 1.5 jednostki
. Zywotnosé w 20°C 4-6 godz.

Przy pracy z produktami 2K konieczne jest mycie pistoletéw i narzedzi bezposrednio po
uzyciu.

Idealna lepkos¢ w 20°C/DIN4:  18-22 s. 71-85s.

Dysza pistoletu grawitacyjnego lub ssgcego:

1.4-1.8 mm
Cisnienie wylotowe: 3.7-4.0 bar (55-60 psi)
Dysza zasilana cisnieniowo: 1.0-1.4 mm

Dysza pistoletu grawitacyjnego lub ssgcego:
1.4-1.8 mm

Cisnienie wylotowe: 0.675 bar (10 psi maks.)

Dysza zasilana cisnieniowo: 1.0-1.4 mm
Prézniowo (Airless):
Dysza: 0.33-0.37 mm
Cisnienie mieszanki: ~ 140 bar (2000psi)
W ostonie powietrza (Air Assisted/Air Mix):
Dysza: 0.33-0.37 mm
Cisnienie mieszanki: 70 bar (1000psi)
Cisnienie na gtébwce:  1.4-1.8 bar (20-25psi)
L— 2 pojedyncze warstwy, aby uzyska¢ 50-75 1-2 warstwy, aby uzyskac 75-100 mikronow
mikronéw warstwy suchego filmu. warstwy suchego filmu.

Odparuj 10-15 minut pomiedzy warstwami, w
zaleznosci od grubosci filmu w warunkéw
aplikacji.

Odparowanie przed wygrzewaniem: 15-30 min.

Czasy schnigcia na powietrzu w 20°C:

Pytosuchosé¢: 10-15 min.
Suchy w dotyku: 60 min.
Suchy na wskros: 16 godz.

Czasy schnigcia podczas wygrzewania w 60°C (temperatura elementu)
Suchy na wskros: 60 min.

Podktady P580-3501/-3502/-3503 mozna aplikowac¢ w systemie mokro-na-mokro po uptywie
minimum 1 godziny schniecia na powietrzu w 20°C.
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Nexa Autocolor P580-3501 2 3 Bezchromianowy Podkiad Epoksydowy T8500V

PROCES (KONTYNUACJA)

____,..,, Szlifowanie reczne na mokro: P600 lub drobniejszy
ﬂ Szlifowanie maszynowo na sucho: P240 na sucho
el .

_ OGOLNEUWAGODOPROCESU

KOLEJNA WARSTWA

Czasy schniecia zalezg od grubosci filmu oraz warunkoéw aplikaciji. Zazwyczaij, tak jak w przypadku innych
podkfadow, dtuzsze czasy schniecia przed aplikacjg kolejnej warstwy skutkujg uzyskaniem finalnym
wykonczeniem.

Na podktady P580-3501/-3502/-3503 mozna aplikowaé¢ podkiady i lakiery nawierzchniowe 2K Nexa
Autocolor dla pojazdow uzytkowych lub aplikuj bezposrednio lakiery nawierzchniowe 2K Nexa Autocolor
dla pojazdow uzytkowych.

Jezeli kolejng warstwg bedzie kolor Aquabase® dla CT linii P962-, nalezy upewni¢ sie, ze podktad
P580-3501/-3502/-3503 jest catkowicie wygrzany lub wysuszony na wskros przez pozostawienie na catg
noc. Zapoznaj sie z odpowiednig kartg techniczna, aby uzyskaé wiecej wskazoéwek.

TEMPERATURA APLIKACJI
Zaleca sig, aby przed aplikacjg, mieszanka zostata ogrzana przynajmniej do temperatury 15°C. Ponizej tej
temperatury aplikacja lakieru moze byc¢ utrudniona.

APLIKACJA PISTOLETEM HVLP

Zalecamy stosowanie pistoletéw HVLP z ci$nieniowym zasilaniem mieszanki wg ponizszych wskazéwek:
Cisnienie wylotowe: 0.675 bar (10 psi) maksymalnie

Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 (5-15 psi)

Jezeli uzywane sg dtugie przewody podajgce mieszanke, nalezy zwiekszy¢ cisnienie mieszanki.

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i Scisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.
Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.
Przy wygrzewaniu wiekszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez
podtoze wymaganej temperatury.

TEORETYCZNA WYDAJNOSC

Przy proporcji mieszania 4:1:1:1.5 7.0 m?/L, przy zatozeniu 100% skuteczno$ci przenoszenia
materiatu oraz grubosci suchego filmu na poziome 50 mikronéw.

Przy proporcji mieszania 4:1 9.0 m?/L, przy zatozeniu 100% skuteczno$ci przenoszenia
materiatu oraz grubosci suchego filmu na poziome 50 mikronéw.

Przy proporcji mieszania 4:1 4.5 m7L, przy zatozeniu 100% skutecznos$ci przenoszenia

materiatu oraz grubosci suchego filmu na poziome 100 mikronéw
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LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi 540 g/l. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

UWAGA! BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ
PRODUKTU. PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.
Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialnosci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem.

Wiecej informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO
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PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13
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